Verfahrens- und

Fartigungatechnalagia

Fortschritte bei Werkstoffen, Peripherie,
Messtechnik und Verfahren

1EE B

{*\fv—{:\ ﬁ' ratl

D Verfiigharkeit von Systemen, Dienstieis-
tungen und Peripherie kann als Gradmasser
des Reifegrades siner Technologie herange-
rogen warden. Die Breite das antsprachen-
den Angebots auf der Hannover Messe
reighe, dass die Entwicklung der Mikrotech-
ik vom Laborstadium zur Industriensife an
Dymamik gewonnen hat.

Der Sammelbegriff Mikrotechnelogic um-
tasst ke ldar abgegrencies Gebisl. Zum
Eirssatz komamen vislmehr urtenchisdlichste
Vertahren und Weskstaffe mit einem breiten
Spektrum mdglicher Anmnduﬂgeni-': nakig-
zu allen Berrichen der Industre. e Engs
wicklung der beleben Jahne vedief geradery
rasant, urd filr die Zukunft wird weiteres
stimisches Wachstum prognostiziert. Be-
sanders im Visier sind dabei die Bereiche
Medizin, Pharma, Labordiagnosté., LUm-
wellanalylik sowie Bio- und Genechnolo-
gie, haufig awch als _Life Sdences™ bezeich-
ret. Aut der Hannover Messe zeighe mch,
dlass hierflr ingwischen eim breit getSchertes
Angebot an Produbktionstedhnik und Perl-
pherie sowie spezialisierter Dienstleistungen
verflighar peworden ist.

Mikrogyslemlechnik — awch far den Mittel-
stand

oDie Mikrosysterntechrilk slehb nicht rur
Grallurtermehmen 2 Werfgung”, vesll
Dipl.-Img. Markys Dickerhoff won der Aic-
revviebFal in Remchingen, Als Gerein-
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Hiasuchdinne Betallfalian mit feinsten Strukburen sind das Spezisigebiet der
Elrmicron &G, Zug |Schvwaiz)

schart mittelstndischer Technalogieiperi-
absten bdndelt sie Kompetena, Fertigungs-
und Logsbkkapazititen wan finf Linter
nefimsen b der Entwicklung newsr Produkbe
und Lisungen fir industrisle Auftraggeber,
Die  WacrotWebFab-Koordination kidmmert
sich um die Kldrung der Zustandigheiten,
stedit das entsprechende Projekiteamn zw-
samman und Ghernimmt je nach Bedarf
DHenstestungen im Bereich Beratung. Fla-
nung und Projekirmanagement.

Zur Firmengemeinschaft gehdren Spesialis-
ter fir Biobeschichiung, Dinnschichitech-
nefagle, Eektronikfertigung  und  Mikno-
spritzguss sowie flr mechanische Mikroder-
tigung. Bei Bedarf werden weitene exterme
Fartner wie das Mikrosystemtechnik=Team
des Forschumgszentrums Karlsruhe singe-
busnden.

Susgestelll wurden u. 4. Prodalypen wnd
Endpradukt filr ein Diagnasesystem der Bio-
techmalogie.



Mikrospritzguss — schneller durch , Farm:
Reyoheer®

I dem hier aul der Messe verarbeibeben
Pahacelat erreichen wir sine Takizel von
niar &4 bekunden®, veriil Grggor Gk, Di-
vision General Manager small impection ma-
thines der Battenfeld Kurststoffmaschinen
GmbH in Kottenbrunn (Csterreichl. Vorge-
fiihet wurde die Produklion won winzigen
28-piri-Mikrostec beerbinderm mit enaim Vo-
umen vom fur 3.3 rme? und einer Schiitz-
breite von 86 pm autf einer Saritzgielma-
sching des Typs Mikrosystem S0, Cebeim-
nis™ der hohen Produkbtdt ist ein Besoheer
T g idendische Farmen, die nach jedem
Schuss® getauscht wanden

Dadurch kdnnen war- bzw. nachgeschalbete
Ablaufe des Produktiorszyklus wie 2. 8. das
Viorheiten der Form von der Haupt- in die
Mebenzeit werlagert wordon,  lhee  vole
Mikrg-Tavglichkeil™ errsche die Spritz-
pefimaschine durch sin breites angebot an
Soncerais sl Een vorn Reinrawmmodul
Gher Entnabimae- und Priftacknik bis 2o sh-
lage in Bisterbdndern oder Trays.

Heibpragen - Voreile bei groften Flachen

whrmer system emiglicht das Heillpriipen
v KurislstaHen mit Hilfe van Matrzen bel
=rnoaber femperatur”, sagt Wallvam Destz
van dar Jenoptik Mikmatechnik CmbH in
lena, Der Eunststoff = meist hamdalt a5 sich
uimy Folien, es kinnen aber auch Maktken mit
Dlicken ks nu 10 rm sein - ekt durch Hitze
und Druwck i die feinen Oberflichenstruktu

ren fer Presswarkieuge. Der  masimsbe
Werkzeugdurchmesser des Systems HEX 03
liegt bl 130 mm, die horizantale Pesilionier-
genauigkeil bei mehrstufiger Bearbeitung
b £3 prn. Die Werkgeuge warden maist aus
tetall pefetipt, o4 kammen sher auch sal
the aus gedtztem Slicum zum Einsatz, Im
wergleh zurm Mikrosprizgiefen bietet das
hl!"'.l".r.h'ﬂ.?\l"'ﬂ Wartele vor alem Baj dinnen
Materighen, graBen Flachen, volflichigen
strukchunen und extremen AspeklverhiMns-
2 — 43 nerind der Fachmann das Verhdhinks
van Tefe zu Braite 2. B giner Rippe. Tudem
girl die erpeugben Strukchsren s=hr span

Gemainschaltsarbeit: v Tuge dar Entwicklung der | Biodisk™ (unten)
arrsugte MicroWebFab zunachat einen Prototypan mit einer begraneten Eahl
v Reaktionakammem [rechis), Links das Prototy penwerkzeug

LMk rotaeglich™: Fir dis Migrosysten 50 wen Bartanfald gilse as ein breites
Angebot an Benderausrastungen wvem Reinraummodul diser Entnahime. sl
FPriftechnik e 2ur Ablege in Blisterbéndern oder Trays
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Durchmessern bis berab 2o 300 pm. Das
Urtermehmen fertigt awch entsprechende
Kugellager und Obermimmit Engineeringau -
gaben,

Miesstechnik — wisson, w0 man steht

LT {lpﬁﬂl'ﬂﬁ- Lil‘lll?\-ﬁl'l""IES&&}'S.LEr'l'l enmajcht
Aufldsungen bis zu 0,05 pm®, sagtilka Lar-
ge, Apphlkation Praduktmanagemant der Fa
Murnerik Jena GmibH. Das preiswerts, platz-
sparende und einfach zu instalierende Sys-
tem LIE besbebl aus sirem schmslen Slah-
stredfen, in den ein hachprizises Streifar-
e muster padiet winde, sowie einer spezidlen

R T : » Sersar-Optk

Saing ha b Ganasighkeit erveicht as dunch ein
reveites Giller mil abravschender Citbercan-
stante, das war der Abtastaptk angeordnet
wiurde, Durch der Unbeschied beider Githar
enisteben auf dem Sersar ivioirémuster, die
bei cher Beswegung eine wesentlich verfeiner-
Bausteine: Kugellager-Kugeln aus Zirkoniumdiosid und ain Mikromotor aus te Einzelschrittieilung ks herab zu 20,05 pm
dem Fartigungsprogramim der myoedo 83 In Biel (Sohwaiz) ermadglichen. Mil dem Sysbérn sind je nach

ningsanm, Qieser Funkt, soder HBersteller, ist
vor alkemn b= opbschen Sbukburen bedewdt-
saAMm,

Eausteine - Komponerten fr die Mikra-
mechanik

«enn Sle Eugellager-Kugein aus Sekani-
urndiosd mit einem Duchmesser yon noe
200 pm oder einen J=mm-Mikrometor su-
chan, sind Sie bei uns rchiig®, edlutert
Klaus-Peter Brambach, Product Manager
der Fa. myanic &0 In Bl (Schwaizl, Das
Listermehmen hel dch aul mechanizche uid
elektronkoche Kompanentesn fie Ukren, mie-
dizbechmische Systeme und sanstipe High-
tech-dnwendungen spezalisiert. Zwm Lie-
ferpropramen gehdren u. & Mikramataren
und dikroeLinearantieh snschlieflich der
hierfir bendtighen Getriebe, Conbroder ured
Sensoren sowee hochprizes Lneartdhron-
gen und Spindelrisbe. Wsltgehung hat das

Ll'r'||:-El'r'|E|1|'|'|Efl. Y ] v.aigEﬂen e RN kompakten optischen Linearmesssystem von Numerik Jens
auleerdem bei Subminiatur-Kugslagetu:  jaerar dar Sansor das gk beta PBanngitter muf sinsm Stahlband sb, Erreichi
gelm aus Stahl ader Keramikwerkstaffen mil werden Aufldsungen bis zu 0,05 pm

10 INSIDAATIONN LIND TECHRME el



Ausfhrung Senawgkeiben von =3 pm ursd
bester erreichbar. Bei Verwendung sa ge-
nannter Doublefles-Aalbdnder wad zudern
das Maschinenedement vom MaBstab durch
#ine sperielle Dwschenschicht entloppelt. so
dass  abweichende  Wiarmeausdehnungs
kipeffizenten kompensiet werden.

Micrabolic - Roboter im Klesnstarmat

Mit Hilfe vnseres Micno-Roboders kinnen
Arbaiten automatisesrt werden, die bishar
v Hand unber einern Mikreskap ausgefihrt
wertden mussten”, weif Lars Jargensen, Fro-
jet Manager bei Fa, Microbobic 0% in Gar-
lgze (DEnemarkk. Spezelle Manipulations
technolag e sei teuer und lohee sich nur bei
sehr grofien Stickzahlen. Das worgestellte
Gard! basert auf =iner Hexapod -Kinematik,
die Bowepun@en i soechs Achsen arlaubt. Be-
sondere Vorteile dicser Konstrsktion sind
hohe Maschinerstefigheit und damit Ge
navigkelt, Eire angaflanschte Mikroksmera
fir die aptische Prozesseerfolpung emig-
icht Postiaresrgenauigkeiten bis unter el-
nam . Das Syikem hal anen Arbsdsbe-
reich womn 20 = 20 * 20 men, erreichil Pasilsa-
niergeschwindighkeiten wan 20 mm#s und ist
ior gie Handhabung won Objekten ausge
legt, die weniger ak gin Geramm wiepen,
Typische Einsatzgebiete sind pide-and-pla-
ce-Cperationen, Wontage- und Justierar-
berten sawie Lat, Schwelll- und Klebarbsi-
ten im Bereich Feinmechanik, Labordiagnos-
b, Cplik urd Mikroelekbronik.

Mikrobearbettung mit Friser undfodar
Laser — wie hilten Sie’s denn gern?

Ldrser Bystem microgantey GU kare wahl-
wiise 2ur Laserbearbeitung oder zur Mikro-
IEEpAnUNE eingeselzl werden®, sdiubert
Tl Kugler won der Fa. Kugler GmbH in Sa-
ern. Das speziell fir die Erfordernisse der
Mikrobearbeitung susgeleghe CHC-5ystemn
Auch das
Partal besteht aus Granit, Sovwohl X- ak audh
Y-Achee haben Luftlager. Sie sind dadurdch
sehir reipungsarm und emmeichen Wiederhal-
genavigketen m Subehikrometerbentich
[pr Arpeitsraurm misst 300 = 200 = M0

hat cine sheite Basic aus Granil

mm, dig Systemgenavigkeit in der X-v-Ebe-
e gt bei =07 pm.

Al Option kaan @i Drehtisch monbiest wer
oen, 50 dass 2,50-Bearbeitungen maglich
werden. Die Bearoeitung kann wahlweise
mit  Hochgeschwindighsitsspindel  this
TE0000 UPKY) ader mit einem Laserkopf =r
falgen. Laser und Spindel kbnnem audh pa-
rallel an der Z-Achses angeordnet werden
Hesonden hohe Genauighkeit [isst sch dunch

Die Hexapod:
Kinmmatik des
Shariite dar

Fan. miicrabatsc
arlaubt BEawvwagun-
G i aachs Ach-
SR M @i
Arbeitabaraich
worn 20 < 20 <« 3d
mim bl Posithoe
nisrgenauigkaitan
bim <1 pm

Wermessung wan YWerksthck und Werkzoup
Aut ger Maschine ermsichen.

KModule = mafgeschrelderte Elektronik

Jdrser Modulsystem ermaghcht die preks-
warte Fertigung malgeschneideder Mess-
und Regalungsechaltungen fir die Wkresys-
terntechrik”, werat Dipl-ing. Gerd Bauer,
Geschaftsfiiheer cer efm-gystems GmbH in
Stuttgart. Beim Match-%-System ermidelicht

Mit derm microgantry GU bearbeitetes Werkstlok



Dae CHC-System microgantry GU won Kugler = hier der Arbeitsrawm mit
Fraaar und Warkatdek - kann wahlvwaise sur Laserbearbeitung oder zur

Mikrozerspanung singesetzt werden

Bairn Match-X-Syatem ermaglichen vertikal anreihbare Module mit eineon
genormiten Bus malgeschneiderta Prozaas-Intelligen:™ direskt am Sensor

ein genormter , vertikabker Bus® die fast belie-
bige Verkettung unterschiedhichster Module
flr Spannungsyersorgung, Signabwandlung,
Diaterverarbeitung wnd -speicherung und
ihre Kombinatien mit Sensoren, Aktuatoren
sowie optischen oder Huidtechnischen Kome-
ponenten. Dies enmbghcht die Verlagerung
van prozessbezogener Intelligenz® direkt

{Fotos: Klaus Wallrath)

ar den Ot des Geschehens, Die finiaten-
slerung wnd der hohe Integrationsgrad er-
mibghichen die einfache Realisicrung dezen-
tral arbeitender. autcnomer Subsysteme
auch ki klEinen Sickzahlen. Das Match-X

Systern wird von einer Arbeitsgermsinschafl
m Werband Deutscher Maschinen- und An-
agenbau (VDMAAL getragen

Adressen:

lenoptik Mikrotechnik GmbH
Gfschwitrer Sir. 40, 07745 dera
Tel.: 036417653101

Fax- D26 41/65-3562
W - miknedechnik . corm

efm-systems GmbH

Heearstr. 105, 70563 Stullgarl
Tel: 07 1176567 71-12

Fax: OF 11585 &7 71-15
wrwy, efmssystems.de

myanic AG

Eckwing &, CH-2800 Blel &, Schwes
Tel.: +d1=32-F 84-43 0

Fax; +47=32-344-4301

WA MY ONIC.Com

Battenfeld GmbH

aeherl 10, 58520 Menarzhagen
Tal: 023 54-72-0

Fax: 023 54-73-528

WAL SIS Carm

elmicron AG

Feldstr. 1, CH-E304 ZupE, Sehwez
Tal.: #41-41-7 34 BE-B8

Fax: +41-41-7 24 88-89
'!'-'WW.EII"IZ.\'.TIJTI.(:ll

MicroWebFab

Auihlstr. 13

75186 Remechingen-Singen
Teel; OF 2966499100
FacF 21-66 4951 -04
wwwmicrovebfab.oom

Mumerik Jena GmbH
Nmisér. 4, 077432 Jena
Ted; 0364147 28-0)
Fax: 0 3647-47 28-20
'.'l.'m'.r.nurn-:-rlhe-na.e:e

Kugler GmbkH

Hedigenberger Str. 100, 83687 %
Tel: 07553-9200-0

Fas: 075 53-02 00-45

Wit kugle - precision.corm

ivilgrobotic A75

Engyie) 33, DK-3330 Gevlase
Ddnemark, Tel.: +15-418-21 &5 00
Fax: +45-<18-21 &501

Ww micrabatic.dk



