Top Ten Innovationen — Bio-Disk der Uni Freiburg

Aus insgesamt 400 eingereichtan Bei-
agen wurde das vom Land Baden-
Wiirttemberg  geforderte Bio-Disk™-
Projekt von der ,Associaion for
Laboratory Automation (ALAJ" unter
die Top Ten Innovationen der diesjahri-
gen .lab Automation” gewshli. Das
Bio-Disk Konsortium setzt sich aus For-
schern der Universitat Freiburg vom In-
stitut fiir Mikrosystemtechnik (IMTEK],
dem Zentrum fir Angewandte Biowissen-
schaften (ZAB), dem Freiburger Materialfor-
schungszentum (FMF), dem Institut fir mo-
lekulare  Medizn  und  Zellforschung
(IMMZ)} sowie dem Institut filr Mikrosys-
temtachnik der Hahn-Schickard-Gesellschaft
[HSG-IMIT) und dem Naturwissenschaft-
lichen und Medizinischem Institut (NMI) an
der Universitat Tibingen zusammen. Ihr Pro-
jekteiter, Dr. Jens Ducrée bewachter diese
Auszeichnung als Belohnung filr das ge-
samte Projektteam und dessen mehrjahrige
interdisziplinare Kooperation. Bei der Bio-
Disk-Technologie wird in einen so genannten
Player”, eine Disk singelegt und von ginem
Drehmotor in Rotation versetzt. Dabei wer-
den aufgrund der Zentifugalkraft kleine
Flissigkeitsmengan von innen nach aulen
getrieben und durchlaufen dadurch bioche-
mische Schritte. Ein kleiner Tropfen Blut aus

>

B WTE - Lstiovaliy Jox MEMS Auloations

der Fingerkuppe kann somit auf wichuge
Bluwerte oder haufige Krankheitserreger
getestet werden. Mit der Bio-Disk kdnnten
in Zukunft aufwandige und kostspielige
Bluttests direkt vam Hausarzt oder sogar von
den Patienten selbst realisiert werden.

IHR KONTAKT:

IMTEK - Institut fiir Mikrosystemtechnik
der Albert-Ludwigs-Universitat
Projektkoordinator Dr, Jens Ducrée
Lehrsth! Anwendungseniwicklung
Prof. Or. Roland Zengerls
Georges-Kaohler-Allee 106

78110 Freiburg

Tel: 0767/203-7476
ducree@imiek de

v imiek de/amwendungen
winw.bio-disk.com

v labautomation.org/ndex.php

Brennstoffzellen als Stromversorgung

Segler kennen das Problem: Man fahrt mor-
gens aus dem Hafen auf einen Tom und
schon am Mittag ist die Batterie leer: Navi-
gationstechnik, Kihischrank und Anker-

Bauteile aus Hochleistungskeramik

Digeram Ceramic Compaonents GmbH & Co,
KG entwickelt und produziert Bauteile und
Komponenten aus Hochleistungskeramik.
Das Unternehmen versteht sich vor allem als
Parter fiir Spezialtechnologien und Sonder-
bautaile fur Industrieanwendungen wie auch
Forschung und Entwicklung. In enger Zu-
sammenarbeit mit den Kunden werden indi-
vidualisierie Losungen auf die jeweils sehr
spazifischen Anforderungen hin zugeschnit-
ten. Nach dem Umzug in ein groferes Pro-
duktionsgebgude im Jahr 2003 wurden

winde haben zu viel Energie verbraucht. Ab-
hilfe gegen das nun fallige lastige Einschal-
tan des Diesel-Mators bringt die Boots-APU
des Zentrums fir Brennstoffzellentechnik
Duisburg. Das ZBT entwickelt aktuell disse
kompakte Stromversorgungseinheit (engl.
auwxliary power unit - kurz APU) auf Basis
der gerauscharmen Brennstoffzellentechnik.

IHR KONTAKT:

Zentrum fiir Brennstoffzellentechnik GmbH
Dipl.-Ing. Can Kreuz

Carl-Benz-Swralie 201, 47057 Duisburg

Tel: 02003/7598-4285

Fax: 02003/7596-2322
ckrauz@zbt-duishurg de

[Gapazitaten und Einsazmaoglichkeiten be-
deutend erweitert. Mit diesem Schritt unter-
streicht und bekraftigt das Unterehmen
seine Entwicklung in Richung innovativer
Technologien und Marke.

IHR KDNTAKT:

Diceram Ceramic Components GmbhH &
Co. KG

Hellenbergstr. 2-4, 34474 Digmelstadt

Tel.: 05634,/5913-0, Fax: 05694,/9813-24
info@dicaram.de, www.diceram.de

Miniaturisierte vernetzbare Systeme

Mit den mikrotechnischen Bausteinen von
pfm-systems lassen sich schnall und kostan-
gunstig intelligente Sensor-/Aktorsysteme
bis hin zu kampletien Netrwerken aufbauen.
Von der Entwicklung bis zur Serienproduk-
tion stehen dazu unterschiedliche Enwick-
lungs- und Fertigungswerkzeuge zur Verfl-
gung. Das efm-Kit, ein mikrotechnischer
Baukasten ermdglicht die Zusammenstel-
lung umerschiedlicher Mess- und Regelsys-
teme per Plug & Play. In der Regel lassen
sich aus den vorhandenen Bausteinen des
Baukastens bereits etwa 80% eines Sys-
tems realisieran. Dies betnfft insbesondare
wiederkehrende Funktionen wie die Span-
nungsregelung, die Kommunikation oder die
Signalverarbeitung. Speziell fir den indus-
trigllen  Entwicklungsbersich wurde  eine
Messbox (M-Box| enwickelt, mit der die
technischen Parameter eines Prozesses da-
tailliert ermitislt werden konnen und die
durch ihren Aufbau bereits einen produkina-
hien Test der Funktionen ermdglicht. Die M-
Box verfiigr dber vemetzie Auswertekanale,
auf die einfach unterschiedlichste Sensoren
und Aktoren aufgeschaltet werden konnen.

Durch die Verwendung  standardisierter
mikrotechnischer Bausteine konnen ohne
satzlichen Enwicklungsaufwand kompakia

Mikrofiigesystem

Mit VersaWeld kdnnen Prazisionsteile opti-
mal zuginander positioniert und anschlie-
Bend verzugsirei verschweiBt werden. Die
anwendungsspezifisch aufgebauten Systeme
arbeiten mit hochprazisen Positionierachsen
mit Wiederhalgenauigkeiten im p-Bereich.
Je nach Material der Werksticke kannen
um Fligen unterschiedliche Laserstrahlquel-
len eingesetzt werden.

LaserJoin ist eine Station um Mikroldten
warmesmpfindlicher  Komponenten. Beim
Laserloten wird deutlich weniger Warme be-
notigt als beim manuellen Prozess. Die zum
Aufschmelzen des Lotes erforderliche Laser-
leistung wird in den meisten Fallen mit einer
Planfeldoptik zum jeweiligen Lotpunkt ge-

miniaturisierte Systeme aufgebaul werden.
Dabei ermaglicht dig einfache Aufbau- und
Verbindungstechnologie von  efm-systems
jedemn Anwender selbststandig den Aufbau
dieser Systeme und die Komplettierung mit
eigenen erstelften Einheiten.

Die Vorteile dieses Vorgehens liegen dabai
auf der Hand: Durch Verwendung bereits
entwickelter und getesteter Teilfunktionen
kdnnen die Entwicklungszeiten und dadurch
auch die Kosten deutlich reduziert werden.
Der Aufbau vernetzter, autonomer Sensor-
/Aktorsysteme fiir Uberwachungs- und Re-
gelungsaufgaben, ob im Maschinenbau
oder in der Prozesstechnik, wird dadurch
stark verginfacht.

SENSOR + TEST, Niirnberg
10.-12. 05. 2005
Halle 7, Stand 805

efm-systems GmbH
Heersir, 105

70563 Swttgart

Tel. 0711/658771-10
Fax: 0711/656771-15
info@efm-systems.de
. efm-sysiems. de

fihrt. Dies erlaubt besonders schnelle Zy-
Kluszeiten. Im Vergleich zum manugllen Pro-
7ass wird ein wesentlich hoherer Durchsaz
arreicht.

Beide Mikrofigesysteme nutzen aur Pro-
zesssteuerung das industrielle Sofuwarepa-
ket SpaceMaster.

ELS Elektronik Laser System GmbH
64401 GroB-Bisherau

Tel.: 0662/808-0

Fax: 068162/ 803-100

info@els.de

winw,gls de



